HEIDELBERCG-

ST 100.1

Pland’'encombrement.

La vue d’ensemble montre le profil et 'encombrement de

Schema diingombro

In questo schema sono riportate le misure diingombro e le

~———f'encarteuse-piqueuseetde certainesoptionsla-complé—distanze dellaaccavaltatrice/cticitrice & di alcuni dispositivi
tant. opzionali.
Description Descrizione

Avec l'encarteuse-piqueuse ST 100.1, I'on depose des
cahiers préaiablementpliés {manuellementou automatique-
ment) sur une chaine convoyeuse quiles améne encontinu
aunblocde piguage. L'assemblage des cahiers donne des
brochures.

Uncontrdle des doubles etdes mangues comparel'épaisseur
présélectionnée a I'épaisseur de chaque cahier. Selon le
format, jusqu‘a 4 agrafes peuvent étre piquées au dos des
brochures assembiées.

Aprés le brochage, le produit est transféré au massicot
_ol1il est rogné sur trois cotés. Ensuite, le produit est
transféré a un systéme de sortie.

Deébit
Vitesse mécanique maxi ..........cocceeciinennns 9000 exempl./h
Vitesse mécanique mini ........cooeeeereienenns 1500exempl./h
AvaNCe Par A-COUPS .cccvvverevrivrcmrrrererecsrnsens 750exempl./h
Formats '

@Iarg. x long.@
MAaSSICOESMAX .oereceeeeieeeii s veerrrereenremnnaas 30,5x34,9cm
Massicotes MINi ... 8,9x12,0cm
NONMASSICOtES MAXi ....vvveeeeeervicrcciiianin, 31,1%35,5¢cm
NoN MAsSICOtES MINi ..cccoovveenicciireees 9.2x12,6cm

Epaisseur du produit maxi 1,0 cm (pressé)
(en fonction du format et du papier)

Margeur

— margeur vettical double (DVA 100.1)

— Quverture de pince pour feuille pliée avec pre-pli
dépassant (min. 8 mm) et pli dépassant & l'envers
(min. 5 mm).

- ouverture par aspiration sans dépassant

— combinaison possible d'ouverture par pinces et a
aspiration

- - capacité d'empilementmaxi 28,0 cm {en fonctiondu
produit)

Bloc piqlre
— tétes piqueuses Hohner pour la piglre a cheval 1,4
cm; 4 tétes piqueuses au maximum pour la piqlre a
cheval et/ou bouclée -
— contrle d'épaisseur
- controle de longueur : .
- contréle des agrafes métalliques l options

Con la accavallatrice/cucitrice ST 100.1, fogli di carta pre-
piegati a mano o automaticamente vengono alimentati su
una catena di accavallatura e raccolti di continuo in modo
da formare un fascicolo compieto.

Un calibrodi controllo dello spessore confronta lo spessore
regolato per il prodotto con fo spessore effettivo. | prodotti
corretti possono essere cuciti, a seconda del formato, con
unmassimo di quattro punti metallici applicatilungoil dorso.

Dopo la cucitura, le riviste vengono tarsportate al trimmer
dove vengono rifilate in tre lati. I} prodotto finito viene
quindi trasportato al sistema di uscita.

Prestazioni

Velocitd meccanica max. ........ccoeeecin 9000 copie/h
Velocita meccanica min. .......cccevvernnnen, 1500 copiefh
Funzionamentoascatti ........cccocvnrnenn, 750 copiefh
Formati )

®Base x dorso®@
Rifillato MaX. ..ccovveeeiieenner e .. 30,5x34,9¢0cm
Riffato min. ... e 839x12,0cm
Nonrifilato max. .....oeevveeeveveen e 31,1 x 35,5 cm
Non rifilato min. ....cocceeiiveeeneennvicmenenes 92x12,6 cm

Spessore max. del prodotto 1,0 cm
pressato (secondo formato e carta)

Mettifogli

— Doppio mettifoglio verticale (DVA 100)

— Apertura pinze per segnature con )
unghia anteriore (min. 8 mm)e conunghia rovesciata
{min. 5 mm)

— Apertura con aspirazione senza unghia

- Possibilita di usare aspiratori e
pinze in combinazione

— Capacita pila max. 28 cm (secondo il prodotto)

Stazione di cucitura

— Teste di cucitura Hohner per cucitura standard da
1,4 cm, possibilita di incorporare max. 4 teste per
cucitura a punto normale e/o omega

~ Calibro di controllo dello spessore

- Controilo longitudinale Ooazion
- Controllo grapette pzioni
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GrundriBplan

Im Grundrifiplan sind Umrisse und Absténde des

L TECHNISCHE DATEN

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Sammelhefters sowie einiger Cptionen bemaitt.

Beschreibung

Mit dem Sammelhefter ST 100.1 werden von Hand oder

DATITECNICI

-

automatisch vorgefalzte Papierbogen aufeine Sammelkette .-~

angelegtund im Durchlauf stetig ein komplettes Heftgesam-
melt. S
Eine Dickenkontrolie vergleichtdie eingestelite Produktdik-

_ kemitdertatsdchlichen Dicke. Ordnungsgemafe Produkte

konnen je nach Format mitbis zu vier Heftklammern entlang
dem Heftriicken geheftefwerden.

Nach dem Heften werden die Produkte dem Trimmer
zugefiihrt. Hier erfolgt der Beschnitt des Produktes an drei
Seiten. AnschlieBend wird das fertige Produkt an ein
Auslagesystem iibergeben.

Leistung

Maximalmechanisch ..o, 9000 Ex./h
Minimalmechanisch ......cc..coecvieerveserereeeerisnn 1500 Ex./h
Tippbetrieb ......... eenmnterreereer s aee ettt a s 750 Ex./h
Formate

® Basis x Riicken @

Beschnittenmaximal ......oovveeeevereieeeieieennes 30,5x34,9¢cm
Beschnitten minimal ......ccooooveeeiveemriveennnenn, 8,9x12,0cm
Unbeschnitten maximal .......ccooovieiineneen. 31,1x355cm
Unbeschnittenminimal ........ccooeevveeireieeennes

Produkidicke maximal 1,0 cm geprefit
(abhangig von Format und Papier)

Anleger

—  Doppelvertikalanleger (DVA 100.1)
Greiferdffnung fir Falzbogen mit Vorfalz

(min. 8 mm) und mit Nachfalz (min. 5 mm}
Vakuumdffnung ohne Uberfalz

Kombination Greifer-/Saugerdffnung méglich
Stapelkapazitat max. 28,0 cm (produktabhéngig)

Heftstation

- Hohner Heftkdpfe fiir 1,4 cm Standardheftung;
maximal 4 Heftkopfe einbaubar fiir Flach- und/oder
Ringdsenheftung

- Dickenkontrolle

- Langskontrolle

- - Heftklammerkontrolle |

. optionen

9,2x 12,6 cm

broschur
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Dispositif de coupe centrale pour la
double-coupe et la refente

———Ledispesitifde coupe centrale estundispositif supplémen-—Ildispositivo-ditaglio-diseparazione semplice & un dispo-
taire pour le massicot permettant de fagonner des produits ~ sitivoditaglio supp!ementare deltrimmer. Serve peresegui-

en double pose.

Il'y a deux versions possibles:
1. Refente (coupe 4 4 lames)

il 'y a pas de rognures.

(massicotés)

larg. xlong.
maxi2 x30,5 x17.4cm
mini 2 x 889 x10,0cm

2. Double-coupe (coupe a 5 lames)

Dans ce cas, il y a une rognure lors de la coupe centrale.
Salargeurvarie selonles differentes épaisseurs des lames
(6, 9 et 12 mm).

{massicotés)
larg. x fong.

Lame de 6 mm
maxi 2 x30,5 x17,1¢cm

~.2.% 89 x 87cm
Lame de 9mm
maxi 2 x30,5 x17,0cm
mini 2 x%x 89 x 96cm
Lame de 12 mm
maxi 2 x30,5 x16,8cm
mini 2 x 89 x 94cm

Dispositivo di taglio di separazione
semplice e doppio rifilo

re la lavorazione in doppio.

Le varianti disponibili sono due:
1. Taglio di'separazione semplice (taglio a 4 lame)

Questo taglio non produce scarti.

{rifilato)

base xdorso
max. 2 x30,5 x17,4cm
min_. 2 x89 x10,0cm

2. Doppio rifilo (Taglio con 5 lame)

In questo caso dopo il taglio rimane uno scarto; larghezza
della striscia tagliata secondo la larghezza delle fustelle *
utilizzate (6,9 @ 12 mm).

(rifilato)

Base xdorso

Spessore fustetla 6 mm

massimo 2 x30,5 x17,1¢cm
minimo 2 x8%9 x 97cm
Spessore fustella9 mm

massimo 2. x30,5 x17, 0 cm
minimo 2 %898 x 96¢cm
Spessore fustella 12 mm

massimo 2 x30,5 x16, 8 cm
minimo 2 x89 x 94cm
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MITTELSCHNITTEINRICHTUNG
MS 100

Mittelschnitteinrichtung fiir Stanz- und
Trennschnitt
T Die Mittelsehnitteinrichtany st e ihé‘ZUsa&gchh'eiﬁeinT—mSEQSlIlEDE COUPE CENTRALE

richtung im Trimmer. Sie dient zum Verarbeiten der
Produkte als Doppelnutzen.

DISPOSITIVO DITAGLIO CENTRALE

Es stehen zwei Varianten zur Verfligung:

1. Trennschnitt (4-Messer-Schnitt)

Hierbei entsteht kein Abfall vom Mittelschnitt.

(beschnitten)

Basis x Riicken
maximal 2x 30,5x 17,4 cm
minimal 2x 89x 10,0cm

2. Stanzschnitt {(5-Messer-Schnitt)

Hierbei entsteht ein Streifenausschnitt als Abfall vom ;
Mittelschnitt; entsprechend den 3 verschiedenen Stanz-
messerbreiten 6,9 und 12 mm.

(beschnitten)

Basis x Riicken
Messerstarke6mm -~
maximal 2x 30,5x 17,1¢cm
minimal 2x 89x 97cm
Messerstarke 9mm
maximal 2x 30,6x 17,0cm )
minimal 2x 89x 96cm
Messerstarke 12mm
maximal 2x 30,5x 16,8¢cm
minimal 2x 89x 94cm

06/ 1899 803-1001-1999-12 5
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ST 100.1

Installation du dispositif de coupe centrale pour la Montaggio del dispositivo di taglio di separazione per

double-coupe

il doppiorifilo

—— 1 Avancerlamachineenpositiondemise enroute H{cap.—1-—Raggiungerelaposizionadimessaanunto 1 (can. VI,
~ pag.3). '

Vil, page 3).

Régler la lame pour la coupe en téte et pied au format
maxi. et démonter la barre de pression.

Faire monterlalame supérieure jusq’au peint supérieur
de la course.

Engager I'arrét d’'urgence.

" Démontér |2 barre de pression de rognure de téte et

rognure de pied.
Démonter la barre conductrice centrale (1}.

Placer par arriére le porte-lame inférieur (2) avec
lames inférieures installées extérieurementde maniére

10.

@

11.
12.

que lalanguette avec trou débouchant soit surla sortie
de massicot. Serrer avec les deux vis de centrage(3).

Placer dans le méme sens le porte-lames supérieur
(4) avec la lame de perforation installée (auparavant
démonter la barre de pression). Appuyer sur la
poutre transversale supérieure en position médiane
et serrer légérement avec les deux vis de blocage
M12 (5).

Déverrouiller I'arrét d’urgence.

Faire descendre lalame supérieurelentement. L'aligner
etensuite le faire passerentre les deux lames inférigu-
res.

Engager | arrét d’'urgence.

Défaire le blocage des deux lames inférieures pour la

double-coupe,

sens de défilement du papier

2.

&

Regolare al formato massimo il rifilo in testa e al piede.
Smontare e traverse di pressione.

Portare le lame superiori, nelmodo operativo dimessa
a punto, nel punto mortc superiore.

Premere lo stop di emergenza.

" Smiontare le traverse di pressione per il rifilo intesta e

al piede.
Smontare la guida centrale (1).

Montare da dietro il portalama inferiore (2) con la
lama montata pil: esternamente possibile, in modo
che la barra con il foro di centraggio passante, si
trovi all'uscita del trimmer. Fissare con te due viti di
centraggio (3).

Montare il portalama superiore (4) con la fustella
montata nella stessa direzione (smontare prima le
traverse di pressione). Premere le traverse superiori
in posizione centrale e fissarle leggermente con le
due viti M12 (5).

Sbloccare lo stop di emergenza
Abbassare molto lentamente la fustella. Metteré in

squadralafustella e solo successivamentefarlaentrare
lentamente fra le due lame inferiori.

. Premere lo stop di emergenza.

. Allentare il serraggio delle due lame inferiori per il

doppio rifilo.

D senso di'scorrimento della carta

803-1001-1999-12
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Einbau der Mittelschnitteinrichtung als Stanzschnitt

1.

In Einrichteposition 1 fahren (siehe Abschn. VII. 8.3).

2,

® o »

10.

11.
12.

Kopf-und Fubeschnittaufmaximales Format stellen.
und Prelbalken abbauen.

Obermesser im Einrichtebetrieb in den oberen Um-
kehrpunkt fahren.

NOT/AUS-Schlagtasterdriicken.

Prefbalken fiir Kopf- und FuBbeschnitt ausbauen.

: Miﬁéhfﬁhfdngsstég(ﬂ)ausbaueh' i e

Untermessertrager(2) mit weit auBen montierten Un-
termessern von hinten so einsetzen, dal sich die
Lasche mit der Durchgangshohrung am Trimmeraus-
lauf befindet. Mit den beiden Zentrierschrauben (3)

) festklemmen.

Obermessertrager (4) mit montiertem Stanzmesser
von der gleichen Richtung einsetzen (zuvor Prefbal-
kenabbauen). Anden oberen Quertraversen in Mittel-
stellung andriicken und mitden beiden Klemmschrau-

‘ben M12 (5) nur leicht klemmen.

NOT/AUS-Schlagtasterentriegeln.
Obermesser sehr langsam nach unten fahren. Das

Obermesser ausrichten und erst dann langsam zwi-
schen die beiden Untermesser eintauchen lassen.

NOT/AUS-Schiagtaster driicken.

Die Klemmung der beiden Untermesserfiirden Stanz-
schnittldsen.

@ Papierlaufrichtung

06/1889

803-1001-1998-12



HEIDELB=RG

ST100.1

13. Positionner les deux jauges de réglage (6) d'une 13. Dal set,Calibro di regolazione per il taglio di separa-

14,
15.

.18,

17,

18.
18.

20.
21.

22.

23,

24,

A\

@
@

largeurde 14,0 cmdu kit ,.Jauge pourla coupe centrale®
avec précaution comme illustré ci-contre. Ensuite
messupérieures pourtacoupeentéte
et pied 4 la jauge de réglage en tournant lentement le
volant. Ainsi la lame de double-coupe est centrée.

Resserrer les deux vis de serrage M12-du support de
lame supérieur.

Légérement écarter le bloc de coupe en téte etle bloc
de coupe en pied et enlever les jauges de réglage.

Régler les blocs de coupe en téte et pied a la valeur

souhaitée et serrer le support de lame supérieur et
inférieur.

Légérement presser les lames inférieures contre la
lame de double-coupe et serrer les vis de fixation M8.

Déverrouiller 'arrét d’urgence.

Sélectionner le mode de mise en route et faire monter
la lame supérieure au point supérieur de la course.

Ptacer une feuille individuelle surie plan de coupe etle
trancher avec précaution dans le mode de mise en
route.

Silafeuille n’est pas coupée parfaitement, réalignerla
lame supérieure et inférieure par rapport a la lame de
double-coupe et la bloquer.

Placer légérement toutes les vis sans téte M8 contreles
lames inférieures.

Si la feuilie n'était bien coupée que partiellement,
positionner la lame inférieure contre la lame de perfo-
ration avec précaution a I'aide de la vis sans {éte dans
le support de lalame.

Sila coupe est nette, remonter les barres de pression
de coupe de téte, coupe de pied et perforation.

Afin de prévenir les accidents, foujours
appuyer sur FARRET D'URGENCE coup de
poing avant de travailler sur les lames.

Coupe en téte

Coupe en pied

14,
15.
16.
17.

18.
18.

20,
21,

22,

23,

24.

A\

zione, prendereiduecalibri{6}da 14,0 cmdilarghezza
e montarli come mostrato nella figura. Poi facendo

RS .
olanting avvicinare le lame di

_ rififo in testa e al piede al calibro di regolazione. La

fustella & ora centrata.

Stringere le due viti di serraggio M12 del portalama
superigre.

Con il volantino allontanare un po’ il rifilo in testa e al
piede e togliere i calibri di regolazione

Regolareilrifilointesta e al piede alla misura desiderata
e serrare i portalama superiore e inferiore.

Premere leggermente le lame inferiori contro lafustella
e stringere le viti di serraggio M8.

Sbloccare lo stop di emergenza.

Nel modo operativo di messa a punto, portare lalama
superiore nel punto morto superiore.

Posizionare sul piano di taglio un foglio singolo e
tagliarlo con cautela, rimanendo nel modo operativo di
messa a punto.

Seilfoglio non risulta tagliato perfettamente, regolare
dinuovo le lame inferiori rispetto alla fustella e stringer-
le.

Stringere leggermente tuttii pemi filettati M8 delle lame
inferiori. ;

Se il foglio risulta tagliato imperfettamente solo in un
determinato punto, in questo punto occorre avvicinare
allafustellalalamainferiore con moita cautela, usando
il perno filettato delf'appoggie della lama.

Seiltaglio & corretto, rimontare le traverse perlafustella
di rifile in testa e al piede. :

Eseguendo lavori alle lame, premere sempre
il pulsante ad urto ARRESTO DI
EMERGENZA, per evitare incidenti.

@ Rifilointesta

@ Rifilo al piede

803-1001-1989-12
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13. Ausdem Set,Einsteillehre fiir Mittelschnitt” die beiden

Lehren (6) mit der Breite 14,0 cm, wie im Bild darge- e 14,0 cm 4>‘ ]e 14,0 cm -
stellt, einlegen. Dann die Obermesser fir Kopf- und

—————Fufbeschnittvorsichtig-am-Handrad-drehend-an-die—— T : N/
Einstellehre heranfahren. Das Stanzmesser ist jetzt | & ﬁ
zentriert. ' i

14. Beide Klemmschrauben M12 fiirden Obermessertra-
ger festziehen.

15. Mit dem Handrad den Kopf- und FuBbeschnitt etwas
auseinanderstellen und die Einstellehren entnehmen.

16. Kopf- und FuRbeschnitt auf das gewlinschte Maf} .
""" stellen und den oberen und untéren Messeitrager @ )
klemmen.

17. Die Untermesser leicht gegen das Stanzmesser an-
drlicken und die Befestigungsschrauben M8 festzie-
hen.

18. NOT/AUS-Schlagtastereniriegeln.

19. Obermesserim Einrichtbetriebin den oberen Umkehr-
punktfahren.

20. Ein Einzelblatt in die Schnittebene legen und dies
vorsichtig im Einrichtbetrieb durchschneiden.

21. Wird das Blatt nicht einwandfrei geschnitten, miissen
die Untermesser nochmals neu gegen das Stanzmes-
ser eingestellt und festgezogen werden.

22. Alle Gewindestifte M8leichtandie Untermesseranstel-
len.

23. Wurde das Blatt nur an einem bestimmten Punkt nicht
einwandfrei durchgeschnitten, so muf an dieser Stelle
mitdem Gewindestiftin der Messerauflage das Unter-
messer sehrvorsichtig gegen das Stanzmesser ange-
stelltwerden.

24, Istder Schnittin Ordnung, missen die Prelibalken fir
Kopf-, Ful- und Stanzschnitt wieder eingebaut wer-
den. ‘

Beim Arbeiten an den Messern zur Vermeidung
von Unféflenimmer NOT/AUS-Schiagtasterdriik-
ken.

Q) Kopfbeschnitt
@  FuBbeschnitt

16 /1999 803-1001-1999-12 ‘ g
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Installation du dispositif de coupe centrale pour la Mentaggio del dispositivo di taglie di separazione

refente semplice
—— Procéder comme décritpourladoublecoupe et observer —taproceduragidenticaaqueiia de doppicific cor 2 sole
les deux aspects suivants: aeccezioni:
- La référ'\témh’éXige qu'une seule lame inférisure. — . Per il taglio di separazione semplice occorre 1 sola
— Comme illustré ci-contre, I faut une jauge d'une lama inferiore
largeurde 14,0 cmetune autre d'une largeurde 13,05 - Del set ,Calibro di regolazione per il taglio di separa-
cm compris dans le kit ,Jauge pour la coupe centrale®. zione“ occorrono, come mostrato nella figura, sclo un

calibro da 14,0 cm di larghezza e un calibro da 13,05

cm di larghezza.
[0} “'Co'upe en téte B
@  Coupe en pied @ Rifilo in testa
@ Rifilo al piede
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1. Description

1. Descrizione

—temargeur-plietirde-couvertures UFA-100: testunmodule—jimstticopertine con cordonaiors UFA 100.1 € un‘unita

i
i
i
{
{
i
i
|
|

sous-groupe de l'encarteuse-agrafeuse ST 100.1. li sert &
confectionner les couvertures sur feuilles a plat et & les
déposer par commande synchronisée sur le produit,

2. Caractéristiques techniques

Plan d’ensembile : Voir encarteuse-agrafeuse

" Rendement :
Mécanique maximal......c...ccooiiieeec e 9000 ex/h
Mécanique minimal............ccccocccnnnvinenneennnnns 1500 ex/h
MOde PAS A PaS ... crrrrresssne s snre e 760 ex/h
Formats :
Base x dos

Pliemaximal ., 304 x 3556 mm
Pli& minimal.......coocoenriimnenreniircssennennneeine 126 x 89 mm
Non plié maximal........c.cocooonnieiiiciecenens 622 x 355 mm
Non plié minimal.......cccccooeiiecieeieeccreere, 184 x 126 mm

Capacité d’empilage : 320 mm max. (en fonction du
produit)

Air de soufflage pour séparation de feuilles
Dispositif de rainage intérieur et extérieur

Puissance CONSOMMEE ...........coooovvevireriisrsunenrsrens kw

Niveau de puissance acoustique :
Selon DIN 45 635 83 dB (A) S max.

3. Transport et implantation

~ Voir le chapitre identique de 'encarteuse-agrafeuse

4. Raccord électrique

Voir le schéma des connexions pour l'installation
électrique.

modulare della cucitrice accavallatrice a punto metallico
ST 100.1 Questa unita produce copertine da fogliinteri e
le posiziona sul blocco-libro, lavorando ritmicamente con
le altre unita.

2. Dati tecnici

Pianta della macchina: vedi cucitrice accavallatrice a punto

_metallico

Rendimento
massima velocita meccanica............... 9.000 copertinefora
minima velocitd meccanica.................. 1.500 copertine/ora
esercizio aimpulsi......cccovvceeiinniieennn, 750 esemplarifora
Formati

base x dorso
Rifilato max.....c.coovvveviveoncnicrnceneecienes 304 x 355 mm
Rifilato min.......ccoooviicciienciccciiee e, 126 x 89 mm
Non piegato MaX.......ccoeccvveevvemvicceeeenivenennn. 622 x 355 mm
Non piegato Min. ... eenanns 184 X 126 mm

Altezza della pila: max. 320 mm (in funzione del prodotto)
Aria soffiata per singolarizzazione de_i fogli
Dispositivo per cordonatura interm; e esterna
Potenza: ...t kW

Livello di rumorosita:

in conformita atle norme DIN 54 635 max. 83dB(A) S
3. Trasporto e installazione

vedere stesso capitolo nell'istruzione deila cucitrice
accavallatrice a punto metallico

4. Allacciamento elettrico

Per idettagli relativi allallacciamento elettrico vedere gli
schemi elettrici allegati

12 803-1001-1999-12
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